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后悬架  34-1

                         底盘后悬架

规格

参数

* 在车辆空载状态时测量。

型号 螺旋弹簧和可充气式立柱减振器和双摆臂固定在后副车架上

后上摆臂 高强度钢

轮毂中心到车轮拱罩的标称高度 * 395 mm

前横向稳定杆直径 17 mm

后螺旋弹簧数据：

线圈总数 8.3

能起作用的圈数 7.3

金属丝的直径 13.4 mm

自由长度 356 mm
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扭矩

说明 扭矩

螺钉 - 后横向稳定杆固定支架到后副车架 22-28 Nm

螺母 - 后横向稳定杆连接杆到后横向稳定杆 50-65 Nm

螺栓 - 后横向稳定杆连接杆到后纵臂 50-65 Nm

钢质公路型车轮螺栓 115-130 Nm

螺栓 - 后上摆臂到纵臂 90-110 Nm

螺母 - 后上摆臂到纵臂 90-110 Nm

螺栓 - 后上摆臂到后副车架 90-110Nm

螺母 - 后上摆臂到后副车架 90-110Nm

螺栓 - 后下摆臂到后副车架 90-110Nm

螺栓 - 后下摆臂到纵臂 90-110 Nm

螺母 - 后下摆臂到纵臂 90-110 Nm

螺栓 - 后减振器到纵臂 140-170 Nm

螺栓 - 后副车架到车身 110-120 Nm

螺母 - 左后减振器柱顶部 25-34 Nm

螺母 - 后减振器顶部安装座到车身 19-25 Nm

螺母 - 后驱动轴 200-220 Nm

螺钉 - 后制动盘到后轮毂轴承 30-36 Nm

螺栓 - 后制动钳支架到纵臂 61-66 Nm

螺栓 - 后制动软管支架到纵臂 7-10 Nm

螺钉 - 后轮速传感器到纵臂 7-10 Nm

螺栓 - 右侧燃油箱固定带 21-25Nm

螺栓 - 手制动拉索支架到后副车架 7-10Nm

螺母 - 后轮前束调整 90-110Nm

管接头 - 后制动硬管到制动软管 16-18Nm

螺栓 - 中央通道隔热板 4-6Nm
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修理指南

后悬架弹簧总成

320401

拆卸

1 在举升机上举升车辆。

2 拆下后车轮。

3 在后下摆臂的弹簧座处支持住后下摆臂。

注意：不能用千斤顶支撑在上下摆上举升车辆，这样可

能会损坏零件或导致无法对中。

4 取下固定后下摆臂到纵臂的螺栓并松开后下摆

臂。

5 取下后悬架弹簧总成。

6 取下后悬架弹簧总成的上隔振垫和下隔振垫。

安装

1 清洁后下摆臂和弹簧结合面。

2 把后悬架弹簧总成定位到后下摆臂上。确保后悬

架弹簧下隔振垫凸起对准后下摆臂。

3 支撑起后下摆臂，并把后悬架弹簧上隔振垫啮合

到车身凸耳上。

4 装上把纵臂固定到后下摆臂上的螺栓，但暂时不

要拧紧。

5 装上车轮并拧紧车轮螺栓 115 － 130Nm。

6 降低车辆。

7 拧紧把后下摆臂固定到纵臂上的螺栓 90 － 110
Nm。

注意：当车的重量作用在悬架上的时候，螺母和螺栓必

须已经被拧紧。

后上摆臂总成

320404

拆卸

1 在举升机上举升车辆。

2 拆下车轮。

3 拆开将线束固定到后上摆臂的三个卡扣。

4 在右侧后上摆臂上：支撑燃油箱并取下固定右侧后

燃油箱固定带的螺栓，将固定带放在旁边。

5  取下将后上摆臂固定到纵臂上的螺栓。

6 标记把后上摆臂固定到后副车架上的螺栓位置，

拧下螺栓并取下后上摆臂总成。

安装

1 把后上摆臂定位到后副车架上，装上螺栓，对准标

记，但暂时不要拧紧。

2 装上把后上摆臂固定到纵臂上的螺栓，但暂时不

要拧紧。

3 在右侧后上摆臂上：放置好右侧后燃油箱固定带，

将螺栓拧紧到 21 － 25 Nm 并移开油箱支撑架。

4 将线束固定到后上摆臂卡扣上。

5 装上车轮并拧紧车轮螺栓 115-130 Nm。

S343042

S343039

S343033
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6 降低车辆。

7 拧紧把后上摆臂固定到副车架上的螺栓 90 － 110
Nm。

8 拧紧把后上摆臂固定到纵臂上的螺栓 90 － 110
Nm。

注意：当车的重量作用在悬架上的时候，螺母和螺栓必

须已经被拧紧。

9 给车辆做四轮定位

四轮定位

后上摆臂衬套组

320407

拆卸

1 拆下后上摆臂总成。

后上摆臂总成

2 按如图所示，使用专用工具 T34015 和 T34016，
用液压机压下球节衬套。

注意：必须使球节衬套的橡胶端全部嵌入工具内之后，

才能使用液压机压出。

3 从球节衬套上取下专用工具。

4 按如图所示，使用专用工具 T34018 和 T34019，
用液压机压下另一端橡胶衬套。

5 从橡胶衬套上取下专用工具。

安装

1 清洁橡胶衬套凹槽。

T34016

T34015

S344001

T34019

T34018

S344002



底盘

后悬架  34-5

2 按如图所示，使用专用工具 T34018 和 T34020，
用液压机把新的橡胶衬套压入后上摆臂上。

3 从橡胶衬套上拆下专用工具。

4 清洁球节衬套的凹槽。

5 按如图所示，使用专用工具 T34015 和 T34017，
用液压机把新的球节衬套，如图方向压入后上摆

臂上。

注意：必须使球节衬套的橡胶端全部嵌入工具内之后，

才能使用液压机压入。

6 从球节衬套上取下专用工具

7 安装后上摆臂总成。

后上摆臂总成

后横向稳定杆

320410

拆卸

1 在举升机上举升车辆。

2 用一开口扳手卡住后横向稳定杆连接杆，以防止

后横向稳定杆连接杆球节转动。拆卸固定在后横

向稳定杆连接杆上的 2 个螺母，并从后横向稳定

杆上松开后横向稳定杆连接杆。

3 取下将后横向稳定杆固定支架固定到副车架上的

4 个螺栓，拿开后横向稳定杆并收好固定支架。

4 取下 2 个后横向稳定杆衬套。

安装

1 装上 2 个后横向稳定杆衬套。

注意：后横向稳定杆衬套上有一层特别的涂层，一定不

能润滑。

2 装上后横向稳定杆固定支架。装上螺栓并按顺序

拧紧每个螺栓到 22-28Nm。

3 降低车辆。

T34020

T34018

S344003

T34017

T34015

S344004

S343034

S343035
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4 对准后横向稳定杆连接杆，装上螺栓并用一开口

扳手卡住后横向稳定杆连接杆，以防止后横向稳

定杆连接杆球节转动。拧紧螺母到 50-65Nm.

注：当车的重量作用在悬架上的时候，螺母和螺栓必须

已经被拧紧。

后下摆臂总成

320411

拆卸

1 取下后悬架悬架弹簧总成。

后悬架弹簧总成

2 取下将手制动拉索固定到后下摆臂上的螺栓。

3 取下固定后下摆臂到后副车架的螺栓并取下后下

摆臂。

安装

1 装上把后下摆臂固定到后副车架上的螺栓，但暂

时不要拧紧。

2 装上将手制动拉索固定到后下摆臂上的螺栓并拧

紧到 19-22Nm。

3 装上后悬架弹簧总成。

后悬架弹簧总成

4 拧紧把后下摆臂固定到后副车架上的螺栓 90-110
Nm。

5 装上把后下摆臂固定到纵臂上的螺栓并拧紧到90-
110 Nm。

注意：当车的重量作用在悬架上的时候，螺母和螺栓必

须已经被拧紧。

S344005
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后横向稳定杆橡胶衬套

320414

拆卸

1 在举升机上举升车辆。

2 取下将后横向稳定杆固定支架固定到副车架上的

4 个螺栓，并取下固定支架。

3 取下后横向稳定杆衬套。

安装

1  装上后横向稳定杆衬套。

注意：后横向稳定杆衬套上有一层特别的涂层，一定不

能润滑。

2 放上后横向稳定杆固定支架，装上螺栓并拧紧到

22 － 28 Nm。

3 降低车辆。

后横向稳定杆连接杆

320415

拆卸

1 在举升机上举升车辆。

2 拆下车轮。

3 用一开口扳手卡住后横向稳定杆连接杆，以防止

后横向稳定杆连接杆球节转动。拆卸固定在后横

向稳定杆连接杆上的螺母，并从后横向稳定杆上

松开后横向稳定杆连接杆。

4 用一开口扳手卡住后横向稳定杆连接杆，以防止

后横向稳定杆连接杆球节转动。拆卸固定在纵臂

上的螺母，并从纵臂上松开后横向稳定杆连接杆。

5 取下后横向稳定杆连接杆。

安装

1 将后横向稳定杆连接杆安装到纵臂上。装上螺母

并拧紧到 50-65Nm。

2 将后横向稳定杆连接杆安装到后横向稳定杆上。

装上螺母并拧紧到 50-65Nm。

注意：当车的重量作用在悬架上的时候，螺母和螺栓必

须已经被拧紧。

3 装上车轮。

4 降低车辆。

S343035

S343034
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后下摆臂衬套组

320708

拆卸

1 拆下后下摆臂总成。

后下摆臂总成

2 按如图所示，使用专用工具 T34015 和 T734016，
用液压机压下球节衬套。

3 从球节衬套上取下专用工具。

4 按如图所示，使用专用工具 T34018 和 T734019，
用液压机压下另一端橡胶衬套。

5 从橡胶衬套上拆下专用工具。

安装

1 清洁橡胶衬套凹槽。

2 按如图所示，使用专用工具 T34018 和 T734022，
用液压机把新的橡胶衬套压入后下摆臂上。

3 从橡胶衬套上取下专用工具。

4 清洁球节衬套的凹槽。

5 按如图所示，使用专用工具 T34015 和 T734021，
用液压机把新的球节衬套如图方向压入后下摆臂

上。

注意：必须使球节衬套的橡胶端全部嵌入工具内之后，

才能使用液压机压入。

6 从球节衬套上拆下专用工具。

7 安装后下摆臂总成。

后下摆臂总成

T34016

S344006

T34015

T34018

S344007

T34019

T34022

S344008

T34018

T34021

S344009

T34015
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后减振器总成

320501

拆卸

1 放倒后座靠背并后拉行李箱饰板，可以接触到后

减振器的顶部安装点。

2 在举升机上举升车辆。

3 拆下后车轮。

4 在减振器下方凸起的地方支撑起纵臂。

注意：不能用千斤顶支撑在上下摆臂上举升车辆，这样

可能会损坏部件或导致无法对中。

5 取下减振器顶部安装支座上的防冲帽。

6 取下将减振器固定到车身上的 2 个螺母。

7 取下将减振器固定到纵臂上的螺栓。

8 从车身上松开减振器，并拆下减振器总成。

9 用一扳手防止减振器活塞旋转。拆下减振器上的

螺母并废弃。

10 从减振器上拆下回弹限盘、安装支座、压缩行程缓

冲块、压缩行程限位盘和防尘罩。注明后减振器回

弹限盘原来的位置。

安装

1 装上防尘罩、压缩行程缓冲块、压缩行程限位盘、

安装支座和回弹限盘，确保后减振器回弹限盘安

装原来的位置。

2 装上新的后减振器柱顶螺栓并拧紧至 25-34 Nm。

3 清洁后减振器总成和车身的结合面。

4 把后减振器总成装到纵臂总成上，装上螺栓，但暂

时不要拧紧。

5 拉伸后减振器总成并定位到车身的结合面。

6 装上把后减振器总成固定到车身上的螺母并拧紧

到 19 － 25 Nm。

7 装上减振器顶部安装支座上的防冲帽。

8 移走纵臂下的支撑设备。

9 拧紧把减振器固定到纵臂上的螺栓 140 － 170
Nm。

10 装上车轮并拧紧车轮螺栓 115 － 130Nm。

11  降低车辆。

12 固定并装上行李箱饰板把后排座椅靠背固定好。

S343036

S343038
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后轮毂轴承

320601

拆卸

1 在举升机上举升车辆。

2 拆下后车轮。

3 拆下2个把后制动钳总成固定到纵臂上的螺栓，拆

下制动钳总成并靠在旁边。

注意：不要把制动钳挂在制动软管上。

4 拆下把后制动盘固定到后轮毂上的沉头螺钉。

5 取下后制动盘。

6 从后轮毂总成上拆下后轮毂油脂帽并废弃。

7 撬起后驱动轴螺母的锁紧装置。

8 拆下并废弃掉后驱动轴螺母。

9 从短轴上取下后轮毂垫圈。

10 拆下后轮毂轴承。

注意：不要把后轮毂轴承靠近磁场或有铁屑的地方，因

为这样可能会损坏轴承。

安装

1 清洁短轴。

2 把后轮毂总成装到短轴上。

注意：不要拆下后轮毂轴承上的防护盖，除非马上就要

进行安装了。

3 把后轮毂垫圈装到短轴上。

4 装上新的后驱动轴螺栓并拧紧至 200 -220 Nm。

5 敲下后驱动轴螺母锁紧装置。

6 用专用工具T24006把新的后轮毂油脂帽装到后轮

毂轴承上。

7 安装新的油脂帽到轮毂。

8 清洁后鼓式制动通风盘和后轮毂总成的结合面。

S343037

S403065

S343021

S403102

T24006
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9 把后鼓式制动通风盘装到后轮毂总成上，装上沉

头螺钉并拧紧到 30 － 36 Nm。

10 装上制动钳总成并定位后鼓式制动通风盘上。

11 装上把后制动钳总成固定到纵臂总成上的螺拴并

拧紧到 61 － 66 Nm。

12 装上车轮并拧紧车轮螺栓到 115 － 130Nm。

13 降低车辆。
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后副车架总成

320801

拆卸

1 在举升机上举升车辆。

2 拆下两个后轮。

3 拆下中排气管。

中排气管和 / 消音器

4 拧下 8 个固定中央隔板到车身的螺栓，拆卸中央

隔热板。

5 松开手制动拉索调节螺母。

6 松开手制动拉索张紧装置上的手制动拉索。

7 断开 2 个 ABS 连接器和制动衬块磨损传感器连接

器。

8 拆下将三个连接器固定到副车架上的固定卡扣。

9 放置容器以收集液体。

10 断开车身支架上的左侧制动管。

注意：始终将油管端口放上塞子以防止进入污物。

11 在另一侧重复上述步骤。

12 拆下两个减振器的底部螺栓。

S404004

S403089

S403088

S403082

S403081
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13 压缩并拆下两个后悬架弹簧，收好弹簧隔振垫。

14 取下将手制动拉索固定到副车架上的两个螺栓。

将拉索放到一旁以便可以拆卸副车架。

15 支撑副车架。

16 拆下 4 个副车架螺栓并收好安全垫圈。

17 使用液压举升设备，降低副车架。

18 如果已将副车架拆下，则不要进一步拆解。

19 拆下将两个纵臂固定到副车架上的 4 个螺母和螺

栓，并从副车架上拿开两个纵臂。

20 拆下固定后下摆臂到副车架上的螺栓并松开后下

摆臂。在另一侧采用相同操作。

21 拆下固定后上摆臂到副车架上的螺栓并松开后上

摆臂。在另一侧采用相同操作。

22 拆下将后横向稳定杆固定到副车架上的四个螺栓

和两个固定支架，并松开后横向稳定杆。

安装

1 将后横向稳定杆定位到副车架上并用固定支架将

其固定，同时将螺栓拧紧到 22-28Nm。

2 装上把后上摆臂固定到副车架上的螺栓，但暂时

不要拧紧。在另一侧采用相同操作。

3 装上把后下摆臂固定到副车架上的螺栓，但暂时

不要拧紧。在另一侧采用相同操作。

4 将两个纵臂安装到副车架上。

5 清洁副车架和车身的结合面。

6 使用液压举升设备，将副车架定位到车身上。

7 装上将副车架固定到车身的螺栓和垫圈，并将螺

栓拧紧到 110-120Nm。

8 装上固定手制动拉索夹箍的螺栓并拧紧到 7 – 10
Nm。

9  装上两个后弹簧总成。

10 装上两个减振器并将螺栓拧紧到 140 － 170 Nm。

11 连接两个制动管。

12 将连接器固定到副车架上。

13 连接 ABS 和制动衬垫报警连接器。

14 连接手制动拉索到手制动拉索张紧装置。

15 装上中央隔热板，拧紧螺栓到 4-6Nm。

16 用千斤顶支撑起悬架，并拧紧把后上摆臂固定到

副车架的螺栓，拧紧到 90 － 110 Nm。

S403080

S403090

S343041

S343043



底盘

34-14  后悬架

17 用千斤顶支撑起悬架，并拧紧把后下摆臂固定到

副车架的螺栓，拧紧到 90 － 110 Nm。

注意：当车的重量作用在悬架上的时候，螺母和螺栓必

须已经被拧紧。

18 装上中排气管。

中排气管和 / 消音器

19 为制动系统排气。

制动系统排气

20 装上两个后车轮，并拧紧螺栓到 115-130Nm。

21 拧紧手制动调整螺母，并调整手制动。

手制动调整

22 给车做四轮定位

四轮定位

后副车架橡胶衬套

320802

拆卸

1 拆下后副车架总成。

后副车架总成

2 按图所示，使用专用工具 T34007， T34012 和

T34014 拆卸后副车架橡胶衬套。

3 从橡胶衬套上取下专用工具。

安装

1 清洁后副车架橡胶衬套凹槽。

2 按图所示，使用专用工具 T34007， T34013 和

T34014 安装后副车架橡胶衬套。

3 从后副车架总成上拆卸专用工具。

4 装上后副车架总成。

后副车架总成

T34014

T34007

T34012

S344010

T34014

T34007

T34013

S344011
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后悬架  34-15

纵臂总成

320901

拆卸

1 在举升机上举升车辆。

2 拆下后车轮。

3 断开纵臂上制动硬管和软管的接头，从支架上松

开制动软管。

4 拧下紧固ABS传感器的螺栓并取下ABS传感器并

放在一边。

5 拆下后轮毂轴承总成。

后轮毂轴承

6 用一开口扳手卡住后横向稳定杆连接杆，以防止

后横向稳定杆连接杆球节转动。拆卸固定在纵臂

上的螺母，并从纵臂上松开后横向稳定杆连接杆。

7 拧下将减振器固定到纵臂上的螺栓。

8 松开固定后下摆臂到纵臂的螺栓并松开后下摆

臂。

S403066

S343031

S343034

S343095

S343042



底盘
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9 拿开固定后上摆臂到纵臂的螺栓并松开后上摆

臂。

10 拆下将纵臂固定到后副车架上的 2 个螺母并拆下

纵臂。

安装

1 使用液压举升设备，装上固定纵臂的螺母，但暂时

不要拧紧。

2 装上把后上悬壁固定到纵臂上的螺栓，但暂时不

要拧紧。

3 装上把后下摆臂固定到纵臂上的螺栓，但暂时不

要拧紧。

4 对准减振器和纵臂，装上把减振器固定到纵臂上

的螺栓并拧紧到 140 － 170 Nm。

5 将后横向稳定杆连接杆安装到纵臂和制动软管支

架上。装上螺母并按顺序拧紧每个螺母到 50-
65Nm。

6  装上后制动盘护板。

后制动盘护板

7 定位好ABS传感器，安装螺栓并拧紧到 7-10Nm。

8 把制动软管末端接头定位到纵臂上的制动管支架

上，并拧紧制动软管接头 16-18Nm。

9 拧紧把上下摆臂固定到纵臂上的螺栓，拧紧到 90
－ 110 Nm。

注意：当车的重量作用在悬架上的时候，螺母和螺栓必

须已经被拧紧。

10 为制动系统排气。

制动系统排气

11 降低车辆。

12 为车辆做四轮定位调整。

四轮定位

S343033

S344014
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纵臂衬套

320922

拆卸

1 拆下纵臂总成

纵臂总成

2 把专用工具T34025按照图示的方向定位到纵臂衬

套上，保证工具上的腰形标记和衬套上的腰形孔

方向一致。

3 把专用工具 T34028 和装到 T34025 上开槽处，用

记号笔沿着 T34028 的边作好标记以便安装时使

用。

4 取下 T354025 和 T34028，装上专用工具 T34023
和 T34024 使用液压机压下纵臂衬套。

5 从纵臂衬套上取下专用工具。

安装

1 清洁纵臂衬套凹槽。

2 把专用工具 T34027 嵌入纵臂衬套的凹槽中，

T34025 按照图示方向装到纵臂衬套上，保证工具

上的腰形标记和衬套腰形孔的方向一致。 

3 按图所示，使用专用工具 T34025、 T34027 和

T34028 把纵臂衬套按照标记定位到纵臂上。

S344015

T34025

S344016

T34025

T34028

T34023

S344012

T34024

S344017

T34025

T34027

T34025

S344013

T34028
T34027

T34026



底盘

34-18  后悬架

注意：在衬套压入之前，必须使用 T34027 卡到衬套的

凹槽中，否则压入过程中将导致衬套的损坏。

4 使用液压机把纵臂衬套压入纵臂。

5 从纵臂总成上取下专用工具。

6 安装上纵臂总成。

纵臂总成

专用工具

S344018

T34025

T34027

T34026

说明 图示

后上下摆臂球节衬套拆装
工具

后上下摆臂球节衬套拆卸
工具

后上下摆臂衬套拆装工具

后上下摆臂衬套拆卸工具

T34009T34015

T34010T34016

T34005T34018

T34007T34019



底盘

后悬架  34-19

后上摆臂衬套安装工具

后上摆臂球节衬套安装工
具

后下摆臂衬套安装工具

后下摆臂球节衬套安装工
具

后副车架衬套拆卸工具

说明 图示

T34008T34020

T34002T34017

T34003T34022

T34004T34021

T32018T34012

中心螺杆

后副车架衬套安装工具

纵臂衬套安装工具

纵臂衬套安装定位块

纵臂衬套拆卸支撑座

说明 图示

T32002T32002T34014

T34001T34013

T34006T34025

T34006T34025T34028

T34006T34025T34024
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34-20  后悬架

纵臂衬套拆卸工具

纵臂衬套垫块

纵臂衬套安装支座

后悬衬套拆卸工具

说明 图示

T34006T34025T34023

T34006T34025T34027

T34006T34025T34026

T34007
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车轮  36-1

底盘 车轮

规格

参数

注：轮胎的尺寸显示在每个轮胎的外圈上。

车轮和车胎

车轮尺寸：

合金

钢制

7.5J x 17
6.5J x 16
7.5J x 17

轮胎尺寸：

l 配 7.5J x 17 车轮（合金）

l 配 6.5J x 16 车轮（钢＆合金）

215/50 R17 91W

215/55 R17 93W

备胎

l 配 7.5J x 17 车轮（合金）

l 配 6.5J x 16 车轮（钢）

215/50 R17 91W
215/55 R16 93W



底盘

36-2  车轮

提示：正常的操作状态：最多带 4 个乘客和行李。

轮胎压力

轮胎压力 - 正常的操作状态 前部 2.2 bar

后部 2.2 bar

轮胎压力 - 高速 （超过 100mph(160km/h)) 前部 2.2 bar

后部 2.2 bar



底盘

车轮  36-3

扭矩

说明 扭矩

钢质公路型车轮螺栓 115-130 Nm



底盘

36-4  车轮

修理指南

车轮

360101

警告：不要用含硅油的润滑油润滑轮辋和轮胎的胎缘。

轮胎拆卸前，清理胎缘区域安装前并用 50％的润滑油

和 50％的水彻底润滑该区域。

拆卸

1 用螺丝刀拆下车轮饰盖总成。

2 用随车工具套筒扳手拆下 5 个钢制公路型车轮螺

栓。

3 将车辆放在举升台上并举升一定高度。

4 拆下车轮。

5 拆下轮胎并拔下车轮气门阀总成。

警告：使用轮胎更换机拆卸轮胎，不要单独使用手动工

具或轮胎撬棒拆卸轮胎，否则会损伤轮圈或轮辋。

注意：避免把轮毂面板朝向地面放置以防止划伤。

安装

注意：在安装车轮前用刮削或钢丝刷去除车轮安装面、

制动鼓和制动盘安装面上累积的腐蚀物。车轮安装时

金属安装面与金属结合不当会造成车轮螺栓松动。这

将使车辆在行进中车轮脱落，从而造成车辆失控，并可

能导致人员伤害。

1 安装车轮气门阀总成。

2 用轮胎更换机将轮胎装上，并给轮胎充气，直到轮

圈就位。确保轮胎胎圈外侧的定位环出现在车轮

两侧轮辋凸缘周围。这种轮胎定位方法能确保轮

胎胎圈正确就位。

注意：轮胎和车轮是在总装厂配装的。配装是将轮胎最

大半径的部位或高点与车轮最小半径的部位或低点匹

配。轮胎高点最初标有朱漆标记或外胎壁有粘胶标签。

车轮低点是气门芯位置。在从车轮上拆卸轮胎前，在轮

胎上的气门芯位置画上一条线，保证它能装回原来的

位置。在具备原厂质量的替换轮胎上，采用了同样的方

法对高点和低点作标记。

3 匹配并装上新的车轮平衡块。

4 安装车轮，紧固 5 个钢制公路型车轮螺栓，拧紧

顺序见下图 （1 至 5）。

警告：如果车轮和制动盘或制动鼓之间的垂直面上有渗

透油，这将使车辆在行驶过程中车轮松动从而导致车

辆失控造成伤害事故。松开较紧的车轮不能采用加热

的方法。这将缩短车轮、车轮螺栓、轮毂及轴承总成的

寿命。车轮螺母必须按顺序紧固至正确的扭矩，以防止

扭曲车轮、制动盘和制动鼓。

5 安装车轮饰盖总成。

215/50R17

4

2

5 3

1

S363000
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转向  38-1

规格

参数

型号 液压伺服助力式转向机，可以达到线性传动比转向系统

转向管柱：

型号 可压折叠吸能式，方向盘可进行倾斜调整和垂直方向运动 集成电子
转向管柱锁

方向盘直径 370 mm

方向盘的圈数 - 从一侧死点到另外一侧死点 2.81

转向圆周：

⇒最小转弯半径 11.3 m

总传动比 16: 1

车轮的定位参数：

前部：

 ⇒车轮外倾角 - 空载状态

      （左右）外倾角差

-0°21’ ± 30’
0° ± 30 ’

 ⇒主销后倾角 - 空载状态

      （左右）主销后倾角差

3°30’ ± 30’
0° ± 36 ’

 ⇒主销内倾角

      （左右）主销内倾角差

12° 41’± 30’
0° ± 36 ’

 ⇒总前束 - 空载状态

       前束

0° 10’ ± 10’
0° 5’ ± 5’

后部：

⇒车轮外倾角 - 空载状态

     （左右）外倾角差

-0°50’ ± 30’
0° ± 30 ’

⇒总前束 - 空载状态

     前束

     止推角

0°22’ ± 12’
0°11’ ± 6’
0° ± 6’

动力助力转向：

工作压力： 100bar

流量：

标称值 8.15 升 / 分

PAS 压力传感器

制造商 / 型号 森萨塔电子技术



38-2 转向

扭矩

说明 扭矩

螺母 - 转向横拉杆到动力转向机 45-55 Nm

螺拴 - 动力转向泵到安装支架 45 Nm

螺母 - 动力转向泵到安装支架 45 Nm

螺栓 - 带轮到动力转向泵 25 Nm

螺栓 - 动力转向机进油管到动力转向泵 38-42 Nm

螺钉 - 转向油冷却器到散热器 7-10 Nm

螺钉 - 动力转向机回油管到副车架 19-25 Nm

螺栓 - 动力转向机进油管到动力转向机 26-30 Nm

螺栓 - 转向管柱到转向机输入轴 20-25 Nm

自锁螺母 - 转向管柱到转向机输入轴 20-25 Nm

螺栓 - 转向管柱到仪表板骨架 21-25 Nm

螺钉 - 转向柱护罩 2.4-3.4 Nm

螺栓 - 转向机到前副车架 （长） 40-50 Nm

螺栓 - 转向机到前副车架 （短） 40-50 Nm

螺栓 - 前副车架到车身 110-120 Nm

螺栓 - 前副车架中部到车身 110-120 Nm

螺栓 - 前副车架支撑杆到车身 19-25 Nm

螺母 - 转向横拉杆外球节 28-32 Nm

钢质公路型车轮螺栓 115-130 Nm

螺栓垫圈组合件 - 转向盘到转向管柱 60-70 Nm

自攻螺钉 - 旋转耦合器到转向管柱 4-55 Nm

螺栓 - 后上摆臂到后副车架 90-110 Nm

螺母 - 后上摆臂到后副车架 90-110 Nm

螺母 - 纵摆臂到副车架 90-110 Nm

螺母 - 前排气管到中排气管 20-25 Nm

螺母 - 前横向稳定杆连接杆到稳定杆 60-70 Nm

螺栓 - 张紧器到安装支架 25 Nm

软管总成 - 转向机回油管到转向机 26-30 Nm

动力转向压力传感器 24-26 Nm



底盘

转向  38-3

底盘转向

修理指南

转向管柱总成

380101

拆卸

1 从点火开关上拔下钥匙，断开蓄电池的负极电缆，

等待 10 秒钟后，再断开 SRS 备用电路的连接，然

后才可以工作。

2 拆下转向盘总成。

转向盘总成

3 拆下转向柱拨杆组合开关。

转向柱拨杆组合开关

4  拆卸转向管柱护罩。

转向管柱护罩
 

5 断开电子转向管柱锁的连接器。

6 揭去地毯并向后滑动密封件，露出将转向管柱固

定到动力转向机上的螺栓。

7 拆下将转向管柱万向节固定到动力转向机输入轴

上的螺母和螺栓，并废弃螺母。

8 从动力转向机上松开万向节。

9 拆下将转向管柱固定到仪表板骨架上的四个螺

栓。

10 断开将线束固定到转向管柱上的两个扎带并将转

向管柱线束放置在旁边。

11 拆下转向管柱总成。

安装

1 将万向节定位在动力转向机输入轴上以确保正确

方位。

2 安装新的锁紧螺母和螺栓以紧固万向节，轻轻地

拧紧螺栓。

3 检查万向节和动力转向机密封护圈之间如钟上 12
点钟的位置上是否有 4mm 的间隙。

4 如果间隙小于 4 mm，则松开转向管柱到动力转向

机输入轴螺栓并向上移动，直到间隙正确为止。

5 拧紧万向节螺母和螺栓到 20-25Nm。

6 安装将转向管柱固定到仪表板骨架上的螺栓并拧

紧到 21-25Nm

7 定位好转向节密封件并将地毯放回原位。

8 用扎带把线束固定到转向管住上。

9 连接电子转向管柱锁连接器。

10 安装转向管柱护罩。

转向管柱护罩

11 安装转向柱拨杆组合开关。

转向柱拨杆组合开关

12 装上转向盘总成。

转向盘总成

13 连接上蓄电池的负极电缆。

S383008

8

7

S383010

S383051



底盘

38-4 转向

 

转向管柱护罩

380105

拆卸

1 拆卸转向管柱下盖板总成。

转向管柱下盖板总成

2 拆卸将转向管柱下护罩固定到转向管柱上的两个

螺钉。

3 释放将两部分转向管柱护罩紧固到一起的六个卡

扣。

4 释放转向管柱调节杆并拆卸转向管柱下护罩盖

板。

5 将转向管柱释放到最下位置。

6 拆下转向管柱上的转向管柱上护罩。

安装

1 将顶部转向管柱护罩盖放置在转向管柱上。

2 释放转向管柱调节杆并将转向管柱移动到上位

置。

3 将转向管柱下护罩盖放置在转向管柱上并用卡扣

固定到护罩上。

4 将转向管柱下护罩用螺钉定位并固定到转向管柱

上拧紧螺钉到 2.4-3.4Nm。

5 安装转向管柱下盖板总成。

转向管柱下盖板总成

  

前转向盘的定位调整

380203

转向盘的定位调整应该通过转向横拉杆来完成，不能通

过拆装转向盘的方法来完成。

检查

1 确保轮胎压力正确并且车辆处于整备质量状态。

2 前后晃动车辆以释放转向和悬挂上的应力。

3 请使用本公司指定的四轮定位仪测量前轮定位参

数。

4 取三个读数的平均值。

5 检查前轮定位参数是否在规定的公差范围内。

调整

1 标记转向横拉杆的位置作为参照。

2 松开左侧和右侧的转向横拉杆端锁紧螺母。

注意：要避免可能的接头损坏，当松开或拧紧系转向横

拉杆端锁紧螺母时，始终使用一个扳手保持住系杆端。

3 调节转向横拉杆以获得正确前轮定位参数。

注意：当一侧向内或外旋转时，另一侧转向横拉杆锁紧

螺必须向外或内旋转相同的螺纹数。

4 再检查前轮的定位参数。

5 拧紧左侧和右侧转向横拉杆的锁紧螺母。

6 确保动力转向机保护罩未拉紧或扭曲。

S384001

S383052

RH

LH
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四轮定位

380114

检查

1 只能用经本公司批准认可的设备进行车辆的四轮

定位调整。

2 设备必须按照制造商的要求调校过。

3 确保将正确的车辆数据已经输入到设备中。

4 检查转向横拉杆球节、前下摆球节和车轮轴承是

否磨损或运转自如。 如需要请更换或维修。

5 检查并调节轮胎压力。

6 在四轮定位仪上升起车辆。

7 确保车辆处于整备质量状况。

一般信息

8 确保车轮安装夹具调节到正确尺寸并牢牢地固定

到车辆上。

9 确保摄像头正确安装和对准。

10 根据设备制造说明书进行车轮的定位调整。放下

车辆，使车辆悬架处于正常的状态。

11 确保方向盘处于中心位置。

调节

1 观察试验设备上的读数并按要求调节四轮定位数

据。

一般信息
 

2 前轮对准调整：

· 松开转向横拉杆上的锁紧螺母。

· 调整转向横拉杆，使前轮定位参数到规定值。

· 把锁紧螺母拧紧到 40-55M。

· 另一侧重复上述步骤

 

3 后轮外倾角调整：

· 松开后上摆臂内端的固定螺母。

· 使用扳手旋转偏心螺栓，直到后轮外倾角在规定
的范围内为止。

· 用另一扳手紧固锁紧螺母到 90-110Nm。

· 另一侧重复上述步骤。
 

4 后轮前束角：

· 松开把纵臂前端固定到前副车架的 2 个螺母。

· 调整纵臂陈套和后副车架的连接位置，直至前束
角在规定的范围内为止。

· 紧固锁紧螺母到 90-110Nm。

· 另一侧重复上述步骤

S384002
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转向盘总成

380201

拆卸

1 拆下驾驶员侧气囊模块。

驾驶员侧气囊模块

2 断开转向盘开关线束的连接器。

3 将转向盘置于中间位置，使车轮处于直前位置。

4 保持转向盘不旋转并松开固定转向盘到转向管柱

的螺栓，直到转向盘完全从转向管住花键上松开

再取下螺栓。

5 从转向管住上松开转向盘总成。
 

6 拆下螺栓和取下转向盘总成。
 

7 绕转向管柱拨杆组合开关的边缘贴上胶带以保留

正确的安装位置。

 

8 拆下将喇叭开关总成固定到转向盘后部的四个螺

钉，并取下喇叭开关。

9 拆下将左右开关饰件固定到转向盘上的四个螺钉

并拿开饰件。

10 断开转向盘开关线束上的喇叭开关连接器并松开

线束。

11 断开接地线的连接。

12 小心地取下转向盘上的线束。

安装

1 将接地线安装到转向盘上。

2 将喇叭开关总成安装到转向盘上并用螺钉紧固。

3 定位转向盘线束固定到转向盘上。

4 装上左侧和右侧开关饰件。

5 连接喇叭开关连接器并固定到转向盘线束。

6 拆下转向管柱拨杆组合开关上的胶带。

7 确保车轮处于直前位置并将转向盘安装到转向管

柱上。

8 安装并拧紧将转向盘固定到转向管柱上的螺栓，

拧紧到 60-70Nm。 

9 连接喇叭开关连接器。

10 连接方向盘开关连接器。

11 安装驾驶员侧气囊模块。

驾驶员侧气囊模块

S383047
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巡航控制开关

740309

拆卸

1 拆下转向盘总成

转向盘总成

2 拆下将 Tiptronic 拨片开关固定到方向盘上的螺钉

（如果有）并小心松开将开关盖固定到方向盘上的

卡箍。

3 拆下将巡航控制开关总成固定到方向盘上的螺

钉。仔细地取下开关，小心以免损坏带状电缆。

4 断开开关的带状电缆连接器并取下开关总成。

安装

1 将巡航控制开关安装到方向盘上并用螺钉固定。

2 装上开关盖并用螺钉 （如果有）固定 Tiptronic 拨

杆开关。

3 连接带状电缆连接器。

4 安装转向盘总成。

转向盘总成

S383047
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动力转向机总成

380301

拆卸

1 在举升机上举升汽车。

2 揭去地毯并向下滑动转向管柱密封件，以便露出

将万向节固定到动力转向机上的螺栓。

注意：在断开转向连杆任何部件之前，确保车轮处于直

前位置，同时防止转向盘转动。 转向盘转动将会损坏

SRS 旋转耦合器。

3 拆下将万向节固定到动力转向机上的螺母和螺

栓，并废弃螺母。

4 从动力转向机上松开万向节。

5 拆下底部导流板总成。

底部导流板总成

6 拆下前车轮。
 

7 拆下紧固转向横拉杆到转向臂的螺母。 将一个

M10 螺母安装在球销上，与销端齐平。

8 用工具 T38008 松开转向臂上的转向横拉杆球

节。 从球销上拆下 M10 螺母。

9 拆下把横向稳定杆连接杆固定到横向稳定杆上的

螺母并松开横向稳定杆连接杆。

10 将横向稳定杆放到旁边。

11 拆下固定中排气管到前排气管（涡轮增压发动机）

或排气歧管 （VCT 发动机）的三个螺栓，松开中

排气管并收好垫圈。

12 支撑中排气管并松开 2 个前排气管固定支架。

13  用液压举升设备支撑副车架的后部。
 

14 拆下将副车架支撑杆紧固到车身上的两个螺栓并

废弃。

4

3 2

S383016
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15 拆下将副车架和副车架支撑杆紧固到车身上的两

个中心螺栓和后部螺栓并废弃，收集好垫圈。

16 降低副车架的后部。

17 放置容器用来收集溢出的液体。

18 拆下将动力转向机回油管紧固到动力转向机上的

管接头，并废弃 O 型圈。

19 拆下将动力转向机进油管紧固到动力转向机上的

管接头，并废弃 O 型圈。

20 拆下将动力转向机固定到副车架上的四个螺栓。

21 将动力转向机从驾驶员侧抽出。

22 拆下动力转向机输入轴密封圈。

23 标记每个转向横拉杆端锁紧螺母的位置以作为安

装的参考。

24 拆下动力转向机上的转向横拉杆端和锁紧螺母。

安装

1 按照拆卸时记录的螺纹标记，使动力转向机对中

并把每个锁止螺母固定到转向横拉杆上。

2 把转向横拉杆球节拧到转向机的锁止螺母上，使

转向横拉杆球节向上。

3 安装动力转向机输入轴密封件以确保密封件上的

凹口位于齿轮上凸起的 “标记”处。

4 将动力转向机定位到副车架上，小心不要弄掉转

向机输入轴密封件。 安装两个下螺栓并拧紧到40-
50Nm。

5 安装两个上螺栓并拧紧到 40-50Nm。

6 清洁管接头和配合面。

7 安装新的 O 型圈到转向机回油管上，连接管并拧

紧管接头到 26-30Nm。

8 安装新密封垫圈到转向机进油管上，连接管并拧

紧管接头到 26-30Nm。

9 举升起副车架，安装垫圈、副车架支撑杆和固定副

车架的新螺栓并拧紧到 110-120Nm。

10 装上将副车架支撑杆固定到车身上的螺栓到 19-
25Nm。

11 装上前排气管两个固定支架，移走液压举升设备。

12 清洁排气管结合面并安装新垫圈。

13 连接前排气管 （涡轮增压发动机）或排气歧管

（VCT 发动机）到中排气管，安装螺母并拧紧到

20-25Nm。

14 装上横向稳定杆连接杆到横向稳定杆，装上螺母

并拧紧到 60-70Nm。

15 连接转向横拉杆到转向臂，安装新螺母并拧紧到

28-32Nm。

S323044

S383024
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16 安装车轮并拧紧螺栓到 115-130Nm。

17 安装底部导流板总成。

底部导流板总成

18 安装将万向节固定到动力转向机输入轴上的新螺

栓，安装新螺母并拧紧到 20-25Nm。

19 固定好万向节密封件。将地毯放回原位。

20 对动力转向系统排气。

动力转向系统排气

21 检查四轮定位参数。

四轮定位

转向横拉杆

380305

拆卸

1 在举升机上升起车辆。

警告：不能在只有千斤顶支撑的车子下工作，必须把车

子支撑在安全的支撑上。

2 拆下前车轮。

3 旋松转向横拉杆上的锁紧螺母。

4 从转向横拉杆球节上拆下螺母并废弃。
 

5 将一个 M10 螺母安装在转向横拉杆球节上，与销

端齐平。

6 使用工具 T38008，从转向臂上分离球节。 从球节

上拆下 M10 螺母。

7 从动力转向机上旋下转向横拉杆外球节，标记好

锁紧螺母的位置。

安装

1 拧上转向横拉杆到锁紧螺母的标记位置，使球节

朝上。

2 把转向横拉杆球节连接到转向臂上，安装新螺母

并拧紧到 28-32Nm。

3

4
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3 拧紧锁紧螺母到 40-55Nm。

4 安装车轮并拧紧螺栓到 115-130Nm。

5 降低车辆。

6 检查前轮的定位参数。

四轮定位

动力转向油泵总成

380402

拆卸

1 断开蓄电池接地线。

2 放置容器以收集溢出的液体。
 

3 断开 PAS 压力传感器的连接器。

4 从动力转向泵上拧下出油管的连接螺栓， 拆下两

个密封垫圈并废弃。

注意：要用塞子装到打开的连接上以防止污染物的进

入。

5 拆下将进液软管固定到 PAS 泵上的夹箍并废弃。

断开软管的连接。

6 旋松 PAS 泵上的皮带轮螺栓。

7 拆下 PAS 泵皮带。

辅助传动带

8 拆下将 PAS 泵皮带轮固定到 PAS 泵上的三个螺

栓并拆下皮带轮。

S383042



底盘

38-12 转向

9 拆下将 PAS 泵固定到安装支架上的螺栓。

10 拆下将 PAS 泵固定到安装支架上的两个螺栓和螺

母并拆下 PAS 泵。

安装

1 将 PAS 泵装到安装支架上。

2 安装将固定 PAS 泵到安装架上的螺母和螺栓并拧

紧到 45Nm。

3 安装将 PAS 泵固定到 PAS 泵皮带轮的螺栓，但

暂时不要拧紧。

4 安装 PAS 泵皮带。

辅助传动带

5 拧紧将 PAS 泵皮带轮固定到 PAS 泵上的螺栓到

25Nm。

6 将进液软管安装到 PAS 泵上并用新管夹固定。

7 安装新的密封垫圈并将进油管安装到 PAS 泵上并

拧紧管接头到 38-42 Nm。

8 连接 PAS 压力传感器的连接器。

9 连接蓄电池接地端。

10 对 PAS 系统排气。

动力转向系统排气
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管总成 -动力转向泵到动力转向机

380404

拆卸

1 断开蓄电池接地线。

2 断开 PAS 压力传感器的连接器。

3 举升车辆。

4 拆下底部导流板总成。

底部导流板总成

5 放置容器以收集溢出的液体。

6 拆下动力转向机进油管接头，取下密封垫圈并废

弃。

注意：为防止零件的损坏，当松开或拧紧管接头时，应

该同时使用两个扳手。

注意：要用塞子装到打开的连接上以防止污染物的进

入。

7 拆下将动力转向机进油管固定到转向泵上的管接

头，取下密封垫圈并废弃。

注意：为防止对零件的损坏，当松开或拧紧管接头时，

应该同时使用两个扳手。

注意：要用塞子装到打开的连接上以防止污染物的进

入。

8 从发动机舱内取出动力转向机进油管总成。

安装

1 清洁动力转向机进油管端部和配合面。

2 将进油管定位在发动机舱中。

3 使用新的密封垫圈，将动力转向进油管安放到泵

上，安装管接头并拧紧到 38-42Nm。

注意：为防止对零件的损坏，当松开或拧紧管接头时，

应该同时使用两个扳手。

4 使用新的密封垫圈，将动力转向机进油管安放到

动力转向机上，安装管接头并拧紧到 26-30Nm。

注意：为防止对零件的损坏，当松开或拧紧管接头时，

应该同时使用两个扳手。

5 装上底部导流板总成。

底部导流板总成

6 移走容器。

7 连接压力传感器连接器。

8 连接蓄电池接地线。

9 对动力转向系统排气。

动力转向系统排气

S383042
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软管总成 - 转向机回油管到转向油冷却器

380407

拆卸

1 在举升机上举升汽车。

2 拆下底部导流板。

底部导流板总成

3 放置容器以收集溢出的液体。

4 释放将动力转向机回油管固定到转向油冷却器上

的夹箍并断开转向油冷却器上的管接头。

注意：要用塞子装到打开的连接上以防止污染物的进

入。
 

5 拆下将转向机回油管固定到副车架上的两个螺

栓。

6 拆下将转向机回油管固定到动力转向机的管接

头，取下垫圈并废弃。

注意：要用塞子装到打开的连接上以防止污染物的进

入。

7 从发动机舱内取出动力转向机回油管。

安装

1 清洁转向机回油管端部和配合面。

2 将转向机回油管定位在发动机舱中。

3 从动力转向机上拆下塞子。

4 将转向机回油管定位到动力转向机上，安装新垫

圈并将管接头拧紧到 26-30Nm。

注意：为防止对零件的损坏，当松开或拧紧管接头时，

应该同时使用两个扳手。

5 安装将回油管固定到副车架上的螺栓并拧紧到19-
25Nm。

6 拆下塞子并将转向机回油管连接到转向油冷却器

上。

7 移走容器。

8 安装底部导流板总成。

底部导流板总成

9 连接蓄电池接地线。

10 对动力转向系统排气。

动力转向系统排气S383030



底盘

转向  38-15

转向油冷却器

380408

拆卸

1 拆下前保险杠。

前保险杠总成

2 放置容器以收集溢出的液体。
 

3 松开两个管夹并断开油冷却器上的 PAS 油管。

注意：要用塞子装到打开的接头上以防止污染物的进

入。

4 拆下将油冷却器固定到车身上的两个螺栓，再拆

下油冷却器。

安装

1 把油冷却器定位到车身上，安装螺栓并拧紧到 7-
10Nm。

2 清洁油冷却器的油管连接处。

3 将 PAS 油管连接到油冷却器上并用夹子紧固。

4 移走容器。

5 安装前保险杠总成。

前保险杠总成

6 对动力转向系统排气

动力转向系统排气

动力转向 (PAS) 系统排气

380409

调整

1 清洁动力转向储罐加注口周围和液位指示器。

 

2 从动力转向储油罐上拧下储油罐盖，把转向油液

加注到油尺的最低刻度和最高刻度之间。

容量、油液、润滑液

注意：小心操作，保证不能让机油或其它液体进入或污

染发电机。

3 起动发动机，并在怠速下运转 10 秒钟，停止发动

机。

4 加满动力转向储油罐。

5 起动发动机并充分转向到左和右的锁死点，停止

发动机。

6 再加满动力转向储油罐。

7 起动并运转发动机 2 分钟，并充分转向到左和右

的锁死点。

注意：不要使转向机停止在锁死点超过 10 秒种。

8 停止发动机。

9 检查转向储油罐，如果有气泡排出，等到油液里没

有气泡排出为止，再加注转向油液在最低刻度和

最高刻度之间。

10 装上动力转向油罐加注口的盖子。

S383030



底盘

38-16 转向

动力助力转向系统 -压力测试

380410

检查

 

1 测试设备

a 把压力表 T38001 和软管装到阀总成 T38002
上并拧紧接头。

b 把 2 个软管 T38003 装到阀总成 T38002 上
并拧紧接头。

2 断开蓄电池的负极。

注意：小心操作，保证不能让机油或其它液体进入或污

染发电机。

3 放置好容器以收集 PAS 系统溢出的油液。

4 清洁动力转向泵、连接管和管接头。

5 拆下把转向机进油管固定到动力转向泵上的对接

螺栓。

6 把接头 T38005 和密封垫圈装到动力转向泵上。 

7 用对接螺栓和密封垫圈把接头T38004装到动力转

向机供油管上。

8 把软管 T38003 连接到 T38004 和 T38005 上。

9 确保所有的管和安装件都与旋转部件不接触。

10 把压力表挂到发动机罩下安全的地方。

11 连上蓄电池的负极。

12 起动发动机并给动力助力转向系统排气。

动力转向 (PAS) 系统排气

13 检查动力转向泵的液位并加满。

保养指南

14 测试程序：

a 确保转向系统没有泄漏，并且测试的时候有
最大的液位。

b 当测试装备阀打开的时候，起动发动机。

c  当发动机怠速运转并处于正常运转温度的时
候，慢慢转动转向盘并保持在锁止位置。

d 在相对的锁止位置重复此压力测试。

e 测试压力应该慢慢的增加，从 5bar 到
100bar，根据路面条件，当转向处于全锁止
位置的时候，压力可能会升高到 100bar。

f 当发动机怠速运转的时候，松开转向盘，压
力读数应该为 5bar 甚至更低。

g 压力如果超出上面的值就表明可能有故障。

调整

1 为判断故障是在转向泵还是在转向机，关闭测试

阀最多 5 秒种。如果测试阀关闭时间过长，就会

导致泵的损坏。

2 如果压力表上的读数不能达到 95-105bar （最大

泵压力）之间，那么泵就有故障。

3 如果泵的最大压力是正确的，就可能是转向机有

故障。

4 测试完成后，停止发动机。

5 松开蓄电池的负极。

6 拆下测试设备接头。

7 从动力转向泵和动力转向机进油管上拆下接头。

8 装上新的密封垫圈，把供油管装到动力转向泵上，

并拧紧对接螺栓到 38-42Nm。

9  清洁底盘和周围区域。

10  装上动力转向储油罐。

11 检查动力转向系统的液位。

保养指南

12 连接蓄电池的负极。



底盘

转向  38-17

传感器－ DAS 压力

380411

拆卸

1 断开蓄电池接地线。
 

2 断开压力传感器连接器的连接。

3 放置好抹布以收集溢出的油液。

4 拆卸压力传感器总成。

注意：为防止对零件的损坏，当松开或拧紧接头的时

候，应该同时使用两个扳手。

5 拆下 O 型圈并废弃。 

注意：要用塞子装到打开的连接上以防止污染物的进

入。

安装

1 清洁压力传感器和管接头的配合面。

2 用 PAS 液润滑新的 O 型圈。

3 安装新的 O 型圈，安装 PAS 压力传感器并拧紧到

24-26Nm。

注意：为防止对零件的损坏，当松开或拧紧接头的时

候，应该同时使用两个扳手。

4 连接压力传感器的连接器。

5 连接蓄电池接地线。

6 检查并加满 PAS 液，给转向系统排空气。

动力转向系统排气

动力转向泵皮带张紧器

380413

拆卸

1 拆下动力转向泵皮带。

动力转向泵皮带

2 拆下将 PAS 泵传动皮带张紧器固定到 PAS 泵安

装架上的两个螺栓。

3 拆下张紧器总成。

安装

1 清洁 PAS 泵安装架和 PAS 皮带张紧器的配合面。

2 将张紧器安装到安装架上并拧紧螺栓到 25Nm。

3 安装 PAS 泵皮带。

动力转向泵皮带

S383042

S383053



底盘

38-18 转向

转向柱拨杆组合开关

380501

警告：强制要求，再处理相关 SRS 系统的任何事情之

前，必须全面阅读相关信息。

SRS 防范

警告：一定要从点火开关上取下点火钥匙，在处理 SRS
系统的事情之前，必须从蓄电池上断开连接并等待 10
秒钟。

注意：在断开转向系统的任何部件之前，要确保车轮固

定在正朝前的位置上，而且转向盘应该不会转动，如果

不固定转向盘的转动，就会损坏转向柱拨杆组合开关。

拆卸

1 拆下转向盘总成。

转向盘总成

2 拆下转向管柱护罩。

转向管柱护罩

3 拆下四个将转向柱拨杆组合开关固定到转向管柱

上的 4 个螺钉。

4 断开组合开关的 5 个连接器。

5 从转向管柱上拆下转向柱拨杆组合开关。

安装

注意：如果新的转向柱拨杆组合开关上的蓝色固定装置

已经损坏，或转向柱拨杆组合开关可能失手掉在地上

过，就应该废弃。

1 确保前轮处于正前方。将转向柱拨杆组合开关定

位到转向管柱上并连接连接器。

2 用自攻螺钉将转向柱拨杆组合开关固定到转向管

柱上拧紧到 4-5.5Nm。

3 如果安装一个新的转向柱拨杆组合开关，则从旋

转耦合器上拆下胶带，或固定装置。

4 确保旋转耦合器安装时，处于中心位置被。为了保

持在中心位置，轻轻地来回转动组合开关，直到白

色片段出现在指示盘上。

5 装上转向管柱护罩。

转向管柱护罩

6 装上转向盘总成

转向盘总成

7 接上蓄电池的两极，最后连接负极。

8 进行系统检查，转动转向柱拨杆组合开关，检查

SRS 警告灯是否先亮 4 秒钟，然后熄灭。

9 检查转向远光拨杆开关，刮水 / 洗涤开关和方向盘

控制开关是否能正常工作。

S383049
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转向  38-19

专用工具

说明 图示

转向油压力表

转向油压力表接头

转向油压力表接头软管

转向油压表接头

T38001

T38002

T38003

T38004

转向油压表接头

球头拆卸夹具

说明 图示

T38005

T38008



底盘

38-20 转向


